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Navod na udrzbu nerezovych vyrobku a doplnku

Vyrobky a doplnky jsou vyrobeny z kvalitni korozivzdorné oceli. Tato nerezova ocel je hygienicky nezdvadna, dobre se Cisti a

je nenarocna na udrzbu. Vyrobky jsou vhodné pro styk s pitnou vodou a potravinami.

V zadném pripadé neni mozné pouzit agresivni a abrazivni Cistici prostfedky. Na nerezovy povrch se nesméji pouzivat
pfipravky na bazi chléru a jeho sloucenin, které mohou zpUsobit povrchovou korozi. Déle nepouZivejte prostfedky na Cisténi
sttibra, ocelovou vinu, bélidla a dezinfekce. V pfipadé, Ze se nerezovy povrch dostane do styku s kyselinami, je nutné povrch

umyt vétsim mnozstvim vody a utfit do sucha.

. Vyvarujte se usazovani necistot na povrchu. Usazeniny mohou obsahovat ¢astice kovu a stopy rzi, které se uvolnu;ji

z jinych materiald a mohou zpUsobit povrchovou korozi.

. Nenechavejte na vyrobcich leZzet zadné predmeéty podléhajici korozi (pfedmeéty z uhlikové oceli). Tyto predméty
mohou pti dlouhodobéjsim plisobeni s mokrym povrchem zkorodovat a zanechat na nerezovém povrchu obtizné

odstranitelné skvrny.

. Pro obvyklé CiSténi zcela postaci omyt horkou vodou s mydlem nebo Setrnym saponatem a oplachnout cistou
vodou a vytfeni do sucha. V Zadném pfipadé nepouzivejte ocelové draténky nebo jiné abrazivni prostiedky

(napf. na bazi pisku).

. V pfipadé kartacovanych povrchi je nutné vést tahy ve stejném sméru, jako je kresba na brouseném povrchu.

. PFi myti a pouZivani Cisticich prostfedkd, je nutné vidy vyrobek oplachnout ¢istou vodou a utfit do sucha.

Moznosti vzniku koroze nerezovych oceli:

1. Vysoka hladinu chléru: Nerezova ocel je odolna urcité koncentraci chléru. KdyZ je koncentrace chléru vyssi nez 2mg/litr, jiz maze
dochazet ke korozi. Zalezi rovnéz na dobé, po kterou je nerezovy material zvySené koncentraci chléru vystaven.

2. Koncentrace rozpusténé soli: Rozpusténa stl, ktera se usazuje na povrchu nerezové oceli, zabrarnuje pfistupu kysliku na tyto plochy a
soucasné zabrariuje tvorbé pasivni vrstvy a jeji regeneraci. Elektrolyza kuchynské soli (NaCl) — zplsobuje nevratné poskozeni vsech
nerezovych povrch.

3. Zména pH: Musi byt spravné pH dle instrukci vyrobce (7,2 — 7,6). Jakakoliv zména, pfedevsim snizovani pH, zplsobuje agresivitu vody a
vznik koroze nerezovych materidl.

4. Kombinace chléru a vlhkosti prostiedi: nej¢astéji byva kombinace obou faktord, tedy kondenzace vody a chléru

5. Spojeni nebo kontakt riznych materialt: maze dojit ke kontaminaci jinym kovem, kdy vznikne elektricky ¢lanek nasledné galvanicka

koroze.



